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XAC－BEM2S

材質

仕様

◎＝最適　　○＝適
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（S45C～S55C、SS400、SCM）
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巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

XAC－BEM2S  5
型番 先端（R）

●汎用の２枚刃ボールエンドミルで幅広い倣い加工に対応できます。
●加工後のワークの面粗さはとても良好に仕上がります。
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￥通常単価 100本以上お見積り
先端
R 1～4本 5～9本 10～29本 30～99本

XAC－BEM2S

 0.2   0.8   0.4 40 3 1 1,510 1,430 1,390 1,280
 0.25   1.1   0.5 40 3 1 1,390 1,320 1,280 1,180
 0.3   1.1   0.6 40 3 1 1,350 1,280 1,240 1,150
 0.4   2   0.8 40 3 1 1,350 1,280 1,240 1,150
 0.5   2.5   1 50 4 1 1,280 1,220 1,180 1,090
 0.75   4   1.5 50 4 1 1,560 1,480 1,440 1,330
 1   5   2 50 6 1 1,220 1,160 1,120 1,040
 1.25   6   2.5 60 6 1 1,820 1,730 1,670 1,550
 1.5   8   3 60 6 1 1,400 1,330 1,290 1,190
 2   8   4 70 6 1 1,510 1,430 1,390 1,280
 2.5  10   5 80 6 1 1,840 1,750 1,690 1,560
 3  12   6 90 6 2 1,960 1,860 1,800 1,670
 4  14   8 100 8 2 3,120 2,960 2,870 2,650
 5  18  10 100 10 2 4,000 3,800 3,680 3,400
 6  22  12 110 12 2 5,200 4,940 4,780 4,420
 7  26  14 110 14 2 12,540 11,910 11,540 10,660
 8  30  16 140 16 2 14,850 14,110 13,660 12,620
 9  34  18 140 18 2 22,440 21,320 20,640 19,070
10  38  20 160 20 2 22,000 20,900 20,240 18,700
12.5  50  25 180 25 2 33,100 31,450 30,450 28,140

切削条件　　  P.334

XAC SERIES SOLID CARBIDE BALL NOSE END MILLS

XACシリーズ超硬ボールエンドミル
●2枚刃／ショートタイプ　-2 FLUTES／SHORT TYPE-

ミスミ

1本単位

WEBなら、価格順に検索可能！スタンダードなTiAℓNコートのC-VALUEシリーズ

納期を縮める事はできないか・・・そんな時は、
VONAサポートセンターへ　☎0120-343-256※IP電話からお掛けの場合D巻末-7

●在庫品は、ご希望によりPM6：00迄のご注文で当日出荷致します。
●他社ブランド（ミスミ品以外）非在庫品の出荷日カウントは土日祝日を除きます。
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